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В современном домостроении монтажные работы остаются достаточно 

трудоемкими. Закрепление в проектное положение конструктивных элементов 

сборного железобетонного каркаса (таких как стеновые панели, колонны, риге-

ли и плиты перекрытия) значительно увеличивают сроки строительства, а так 

же способствуют значительному удорожанию стоимости объекта. Наиболее 

сложными строительно-монтажными работами являются: доставка, ориентация 

конструкций в пространстве во время монтажа, предварительная установка 

конструкции, выверка ее положения в процессе установки, предварительное за-

крепление, коррекция положения по месту установки, закрепление в штатном 

положении и соединение с другими конструкциями в единое целое.   

Вопрос об усовершенствование узлов соединения строительных железо-

бетонных элементов является наиболее актуальным с самого начала панельного 

домостроения. 

Один из способов решения данной проблемы - это разработка и примене-

ние улучшенных  и унифицированных узлов между конструкциями здания, 

имеющего сборный каркас. 

В данной работе предлагается рассмотреть несколько видов стыковых со-

единений: рамный стык сборного железобетонного каркаса здания и платфор-

менный сборно-монолитный стык. 

Рамный стык – это скрепленные между собой выпусками арматуры эле-

менты сборного каркаса здания: плиты перекрытия, ригели, закладные детали, 

колонны, и замоноличенные бетоном. 

Рамный стык состоит из колонн 1, стяжных стержней 2, арматуры 3 ниж-

ней колонны, упоров 4 для натяжного устройства 5. Колонны 1 соединены по 

торцам штепсельным соединением 6 и имеют арматурные выпуски 7 и выпуски 

арматуры 8 штепсельного соединения. Ригели 9 выполнены с отверстием 10 для 

размещения выпусков арматуры 7 колонн 1 в зоне площадки 11 опирания риге-

ля в вырезе колонны 12. Выпуски арматуры колонн 1 соединены винтовыми 

муфтами 13. 
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Рисунок 1. Рамный стык 

Последовательность выполнения стыка: 

1. После установки колонны в проектное положение поверх нее монтиру-

ется ригель и происходит натяжение, которое обеспечивает совместную работу 

ригеля и колонны. 

2. Верхняя колонна устанавливается в рабочее положение с использова-

нием штепсельного стыка и затем с помощью муфтового крепления выпуски 

колонн соединяются между собой. 

3. Установленную опалубку заполняют мелкозернистым (цементным бе-

тоном) с применением расширяющегося компонента. 

Еще один вид соединения – это платформенный сборно-монолитный 

стык, который  включает в себя внутреннюю несущую стеновую панель с про-

емами 1 и опертыми на нее многопустотными железобетонные плиты перекры-

тия 2. 
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Рисунок 1. Платформенный сборно-монолитный стык 

 

Принцип работы узлового соединения происходит следующим образом. 

В отверстиях, выходящих на торец многопустотной плиты перекрытия 2, 

устраивают бетонные диафрагмы 3. Верхняя зона панелей армирована каркасом 

5, который имеет выпуски 4 из плоскости верхней грани панели, на которую 

опираются плиты перекрытия 2. Между торцами плит перекрытия 2 устраива-

ется армированный монолитный пояс. Заполняют бетоном 6 пространства меж-

ду торцами стеновых панелей 1 и 10 и приопорными участками опертых на них 

плит перекрытия 2. Под рабочую арматуру монолитного пояса 8 устанавлива-

ются «П»-образные арматурные стержни 7, выпуски которых соединяются на 

сварке с выпусками вертикальных рабочих стержней 9 стеновой панели 10 и за-

тем обетонируются. 

Для более детального понимания преимуществ вышеуказанных вариан-

тов узлов  произведено сравнение предложенных вариантов узлов крепления 

сборных железобетонных элементов с применяемыми узлами на объектах стро-

ительства, которое сведено в Таблицу №1. 
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Таблица 1 – Технико-экономические показатели  

 
№ 

Наименование сты-

кового соединения 

Объем, 

шт 

Скорость 

монтажа 1 

панели, мин. 

(1 звено) 

Кол-во, 

чел. 

Норма вре-

мени, чел.-ч 

на 1 шт 

Стоимость 

монтажа, руб. 

(электроды и 

бетон вкл.) 

1 Стык 1 1 24 5 6,74 684,45 

2 Стык 2  1 21 5 7,69 898,53 

3 

Платформенный 

сборно-монолитный 

стык 
1 19 5 6,51 798,53 

4 Рамный стык 1 20 5 6,13 773,14 

 

На строительной площадке кран является самым дорогостоящим обору-

дованием, и строительно-монтажные работы необходимо организовывать так, 

чтобы повысить эффективность его использования. Поэтому целесообразна 

максимизация степени загруженности крана при возведении здания, что опре-

деляется скоростью работы звеньев рабочих в бригаде. Таким образом можно 

считать платформенный сборно-монолитный стык наиболее эффективным в уз-

ловом соединении между сборными железобетонными элементами.  

Использование унифицированных и усовершенствованных узлов способ-

ствует ускорению процесса монтажа строительных конструкций во время воз-

ведения зданий каркасного типа. В связи с постоянным увеличением темпов 

строительного производства актуализируется целесообразность модернизации 

конструктивных решений узловых соединений сборных железобетонных эле-

ментов. 
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